
第 1 页 / 共 2 页

安徽斜齿轮供应商
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伞齿轮是两轴相交的传动6、当没有改变分度圆直径的时候，轴上的扭矩不会发生改变。7、
要说改变的部分是轮齿的受力分析发生变化：8、直齿伞齿轮的轮齿法线与运动切向重合  9、螺
旋伞齿轮的轮齿法线与运动切线始终保持一个螺旋角的夹角β，10、轮齿承受扭矩=cosβ与扭矩的
乘积  也就是说：螺旋伞齿轮的轮齿抗弯强度要大于直齿伞齿轮，但传递的扭矩没有改变。  
也可以说成是效率要高一些，是因为，螺旋伞齿轮的轮齿强度要高于直齿伞齿轮，因此，可以加
大外载荷，或者提高转速做功，表象看来，效率要高一些。相交轴齿轮：有直齿锥齿轮、弧齿锥
齿轮、零度齿锥齿轮等。安徽斜齿轮供应商

齿轮的传统热处理工艺目前，汽车工业普遍采用气体渗碳淬火工艺对齿轮进行热处理，但这
种传统的气体渗碳工艺有许多缺点，如:(1)渗碳过程中需要大量的原料气体，大部分经过的原料
气体需要和燃烧，从而产生大量的温室气体，污染环境。(2)采用批量热处理，齿轮需要放置在齿
条上。一般来说，机架的重量占炉负荷的30%~40%，在机架的加热和冷却过程中造成大量的能
耗。(3)渗碳过程中，由于大气的均匀性和温度的均匀性，使初始渗碳时间不一致，导致齿轮渗碳
层的均匀性和重复性，而料架的使用寿命及其本身的成本增加了齿轮的渗碳成本。(4)传统工艺要
求后清洗工艺，降低了效率，增加了成本。(5)在大批量生产中，不同位置的齿轮在加热、渗碳和
冷却过程中所经历的工序不同，导致每个齿轮变形不同。控制每个齿轮的变形是热处理过程中一
个非常重要的指标，因为变形对齿轮的精度和强度等质量指标有很大的影响。为了提高齿轮的精
度，需要在热处理后增加磨齿等步骤，而大的变形会增加磨齿工作量，增加高昂的维护成本，降
低生产效率。据统计，全球汽车制造业每年在变形齿轮加工上的花费高达200亿欧元。安徽斜齿轮
供应商齿线与轴心线为平行方向的圆柱齿轮。

齿轮加工时出现齿轮变形的问题关于齿轮热处理畸变的情况很复杂，是全部冷、热加工工序
影响因素的综合反映。机械加工产生的残留应力，热处理过程的热应力、组织应力都会对变形产
生一定的影响。而它们的影响因素较多，涉及原材料、工件结构形状设计、整个工艺过程、技术
要求、机加工方法、加工条件、热处理工艺（加热、冷却）、工装等。有时单从热处理方面采取
措施来解决齿轮的变形有一定的困难，要从冷、热加工全过程的各种因素来考虑，具体情况具体
分析，采取相应措施，排除或减弱齿轮作为机械传动装置中的主要零件，其应用十分宽泛。

(B2)齿轮啮合精度对断齿影响不大。齿轮的啮合精度虽然对断齿有一定的影响，但对断齿的影
响很小。由于齿轮的啮合精度不够，齿轮的接触面不够，就会出现接触应力变大、载荷不均匀的
现象，但这并不是造成齿断的主要原因。(B3)牙齿断裂的另一个原因是,负荷太大,牙齿根是有缺陷
的,牙齿的弯曲强度是不够的(弯曲强度的主要影响因素是负载作用于牙齿的大小和缺陷程度的牙
根。齿轮啮合精度差不会改变齿轮齿上的载荷大小和齿根的缺陷程度，但会增加齿轮齿的接触应
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力)。(B4)减速机除制造质量差外，在使用中也存在一些问题，如缺油、使用半流体润滑剂等。(B5)
异常磨损的制造质量因素包括:②齿轮材料不符合要求，造成异常磨损;②齿轮有砂孔、气孔、松
动、球化不足等缺陷;③热处理硬度不当或不热处理;③齿轮啮合精度和运动精度不能满足要求;④
圆弧齿轮对中心距误差非常敏感，特别是中心距前向误差，不仅降低了齿轮齿的弯曲强度，而且
增加了齿轮的滑动磨损。(2)减速器内缺油对异常磨损影响很大。如果管理人员没有及时发现减速
机润滑油泄漏，减速机继续运行，减速机也在缺油状态下继续工作。齿面会迅速磨损。高速可伴
有打胶脱皮、打齿轮，轴承在高温下会烧坏。(3)金属颗粒加剧了齿轮的磨损。制造齿轮常用的钢
有调质钢、淬火钢、渗碳淬火钢和渗氮钢。

浙江耀巨齿轮科技有限公司发展以圆弧齿廓为象征的新齿形；研究新型的齿轮材料和制造齿
轮的新工艺；研究齿轮的弹性变形、制造和安装误差以及温度场的分布，进行轮齿修形，以改善
齿轮运转的平稳性，并在满载时增大轮齿的接触面积，从而提高齿轮的承载能力。摩擦、润滑理
论和润滑技术是齿轮研究中的基础性工作，研究弹性流体动压润滑理论，推广采用合成润滑油和
在油中适当地加入极压添加剂，不仅可提高齿面的承载能力，而且也能提高传动效率。齿线为左
旋及右旋的两个斜齿齿轮组合而成的齿轮。有在轴向不产生推力的优点。安徽斜齿轮供应商

在锥齿轮中，属于比较容易制造的类型。所以，作为传动用锥齿轮应用范围比较多。安徽斜
齿轮供应商

为什么很多齿轮的齿是斜的常用的齿轮齿形：渐开线齿形和圆弧齿形。渐开线齿形基本齿廓
见GB/T1356-1988。渐开线齿廓啮合传动的特点：1．传动比恒定不变；2.中心距变动不影响传动
比；3．啮合线是过节点的直线，但是，相信很多人都会有个疑惑，为什么很多齿轮的齿是斜的？
这主要考虑到以下三点原因：1.和平齿相比，轴的位置更自由：比如用斜伞齿的差速器传动轴不
一定要和后轴在同一水平面上，如果是平伞齿的话那是必须的。2.降噪，斜齿在同样转速下噪音
小过平齿：原因在于斜齿的表面是先点接触，然后过渡到面接触，^后到点接触的。平齿则是线面
线的接触。斜齿的过渡更光滑。故因为接触的突然改变而产生的噪音比平齿小很多。3.生产方便，
用滚齿机在圆柱胚料上就可以生产出各个数量的齿轮齿数，齿轮组件相同表面宽度不同的一组斜
齿，后期根据客户需求切成不同的facewidth即可。缺点在于因为斜向受力会产生轴向力，普通滚
珠滚针都不能胜任。要使用成对的有角度的滚筒轴承（pairedanglerollerbearing)或者推力轴承
（thrustbearing）。安徽斜齿轮供应商

浙江耀巨齿轮科技有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和良好
的市场口碑。公司业务涵盖齿轮，齿轮箱等，价格合理，品质有保证。公司从事机械及行业设备
多年，有着创新的设计、强大的技术，还有一批专业化的队伍，确保为客户提供良好的产品及服
务。耀巨齿轮凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企业发
展再上新高。


